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Anderung Oktober 1954 :
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Maschinenwerkzeuge fir Metall Si'N'

Segmentsageblatter 8‘576

fir Kaltkreissdgemaschinen

Mafle in mm

Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind einzuhalten.
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Bezeichnung eines Segmentségeblattes vom Nenndurchmesser d; = 630 mm:

Segmentsdgeblatt 630 DIN 85761)

Nenn-
durchmesser . Schnittbreite

oy d, | dy | d, | Gréfitmaf
i15 H7 i12 4
250 32 50 9 4,0
315 40 63 11 4,5
400 50 80 14 50
500 50 | 100 18 56
630 80 | 120 22 6,3
800 80 | 140 27 7,0

1000 100 | 200 30 8,0

1250 100 { 250 30 9,0

1600 100 | 315 33 12,5

1) Bei der Bestellung ist auBerdem anzugeben: Art, Form und Abmessung des vorwiegend zu ségenden Werkstoffes,
damit die geeignete Z&hnezahl bzw. Zahnteilung vom Hersteller bestimmt werden kann, soweit diese nicht vom
Besteller vorgeschrieben wird.

Bestellbeispiele:
Segmentscigeblatt 630 DIN 8576 zum Ségen von St 50.11 rund 125 mm

oder
Segmentsdgeblatt 630 DIN 8576 mit 80 Z&hnen
Werkstoft:
Segmente: Schnellarbeitsstahl
Stammblatt:  Werkzeugstahl
Kennzeichnung:

Segmentsdgeblatter, die dieser Norm entsprechen, werden gekennzeichnet mit dem Nenndurchmesser, der DIN-
Nummer und dem Herstellerzeichen, z. B. 630 DIN 8576 Herstellerzeichen

Kaltkreisséigemaschinen siehe DIN 55084
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